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@ Precede et dispositif d'usure et de decoloration artificielles de produits textiles 

(bt) Le proc6d6 d'usure et de ddcoionation artificielles de 
pTSduits en matiere textile, consiste a: 

* introduire les produits a traiter dans une enceinte aux 
parols abrasives, 

* introduire dans iadite enceinte un fluide mouiliant. 

* provoquer la mise en contact cyclique desdits produits 
avec lesdites panDis, et 

* vidanger, puis retirer les produits traites. 
Le dispositif permettant d'obtenir artificiellement une usure 
et une decoloration de produits en matiere textile com- 
prend, une enceinte (1) dont les parois interieures (2) sont 
munies au moins en partie d'un revetement abrasif (3) no- 
tammentdemontable. Iadite enceinte (1) comprenant avan- 
tageusement une ouverture (6). une porte 6tanche (7). des 
bossages (8). un axe de rotation (5). Ledit revetement 
abrasif (3) comprend au moins, une couche stratifiee com- 
prenant une r6sin6 et une substance fibreuse. une couche 
suppI6mentaire comprenant une r^sine et des particules 
salllantes. 


BEST AVAILABLE COPY 



1 

2708005 

PROCEDE ET DISPOSITIF D'USURE ET DE DECOLORATION 
ARTIFICIELLES DE PRODUITS TEXTILES 

La presenre invention concerne les procedes et les dispositifs d'asure ou de vieillissement 
artificiel interessant Findustrie textile, notamment celle de rhabillement, plus particulierement 
rindustrie du pret a porter, notamment le vetement confectionne avec de la toile teintee. 

On sait que les vetements confectionnes avec de la toile teintee comme la toile "Jean" par 
exemple, sont des vetements dont la couleur relativement sombre et la toile generalement epais- 
se et done peu souple, les rendent peu attrayants et peu aises a poner en sortie des usines de fa- 
brication sans traitement supplementaire. 

De plus, la mode actuelle et la demande du consommateur s'orientent vers des vetements 
de couleurs plutot claires, peu austeres, presentant un aspect "use" ou de "dejaporte", des Ta- 
chat. Pour obtenir de tels produits rapidement suivant des procedes compatibles avec des exi- 
gences economiques. Tart anterieur nous enseigne notamment un procede et une machine de 
txaitement d'usure suivant la description ci-dessous. 

Les vetements a traiter sont introduits dans un tamboirr de machine rotative dont les paxois 
interieures sont munies d'un revetement caoutchoute amortisseur et, avantageusement, de bos- 
sages, avec au moins de Teau et une certaine quantite de pierre ponce remplissant la fonction 
d'abrasif dans le proced6 d'usure. Le tambour, apres avoir etc ferme, est mis en rotation sui- 
vant un cycle determine, pendant lequel les vetements brasses au contact de la pierre ponce, s'u- 
sent selon un degre determine notamment par le cycle de rotations, les bossages ayant fonction 
d'eviter la mise en boule des vetements pendant les rotations. 

Uutilisation de cette methode amene a respecter certaines valeurs dans les quantites des dif- 
ferents elements en presence, pour une qualite de produits donnee, et limite les durees de vie de 
certaines parties des machines, c'est notamment le cas du revetement caoutchoute qui doit etre 
change frequemment A titre indicadf, les valeurs moyennes employees sont de Tordre de 1 ki- 
logramme de pierre ponce pour 1 kilogramme de vetements a traiter, ce qui induit le rejet d'en- 
viron 100 kilogrammes de boues de pierre ponce pour 100 kilogrammes de vetements traites. 

La duree moyenne d'un traitement dans de telles machines etant de 105 mn environ, on 
pent constater que la quantite de boues a rejeter est enorme, ce qui pose necessairement des pro- 
blemes de pollution, avec tous les couts supplementaires que cela entralne notamment avec I'in- 
stallation de stations de traitement des rejets. De plus, le brassage de la pierre ponce dans le 
tambour pro voque un bruit eleve et done une nuisance pour les operateurs travaillant dans Ten- 
vironnement des machines. On peut noter encore que le remplacement du revetement caout- 
choute demande quelques jours d'immobilisation de la machine, pendant lesquels celle-ci n'est 
plus productive. L' ensemble de ces remarques represente un certain nombre d'inconvenients 
loin d'etre negligeables. 

La pr6sente invention permet de pallier notamment les differents inconvenients cites ci-des- 
sus et d'apporter d'autres avantages que nous developperons dans les paragraphes qui suivenL 
Plus pr^cisement, I'invention a pour objet un procede d'usure et de decoloration artifi- 
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cielles de produits en matiere textile, caracterise en ce qu'il consiste a : 
' * introduire les produits a traiter dans une enceinte aux parois abrasives, 

* introduire dans ladite enceinte un fluide mouillant, 

* provoquer la mise en contact cyclique desdits produits avec lesdites parois, et 
05 vidanger, puis retirer les produits traites. 

On peut avantageusement constater que le precede selon Finvention, qui consiste ainsi 
piincipalement a realiser un frottement repetitif des vetements sur une surface abrasive equipant 
rinterieur de Tenceinte, permet de supprimer I'emploi de la pierxe ponce ainsi qu'evidemment 
tons les inconvenients Hes a I'usage de celle-ci, comme notamment les problemes de pollution, 

1 0 de nuisance par le bruit, d'agression mecanique de la machine utilisee, de perte de rendement de 
traitement du au volume de pierre ponce non occupe par les produits a traiter, de cout engendre 
par r approvisionnement de la pierre ponce et Ic traitement des boues residuelles. D' autre part, 
I'adjonction par exemple dans Teau, notamment d'enzymes, permet de combiner un traitement 
de decoloration avec le traitement d'usure. 

1 5 Selon une caracteristique particuliere du precede selon I'invention, la mise en contact cy- 

clique des produits a traiter avec les parois abrasives est obtenue par la rotation de I'enceinte sur 
elle-meme, ce qui peut procurer notamment 1' avantage de pouvoir utUiser le precede selon Fin- 
vention sur les machines industrielles rotatives employees couramment notamment dans Tin- 
dustrie du traitement des vetements. On notera a ce sujet que, bien que leur emploi ne soit pas 

20 indispensable, cette caracteristique permet Tintroduction d'elements abrasifs mobiles dans Ten- 
ceinie, par exemple de la pierre ponce en faible quantite, pour eventuellement reduire davantage 
les temps de traitement 

L' invention a aussi pour objet un dispositif permettant notamment de mettre en oeuvre ce 
precede, ce dispositif etant caracterise en ce qu'il comprend au moins une enceinte dont les pa- 

25 rois interieures sont munies au moins en partie d'au moins un revetement abrasif. Le revetement 
interieur' de I'enceinte, avantageusement partiel, permet ainsi notamment de limiter tres sensible - 
ment les agressions mdcaniques de I'enceinte en autorisant la suppression des elements abrasifs 
mobiles ou de reduire leur quantite. 

Selon une caracteristique particuliere. Tenceinte est constiniee d'un tambour, apte a etre mu 

30 en rotation autour d'un axe, ledit tambour possedant une ouverture avec une porte etanche 
d'acces, ladite partie des parois interieures, munie d'au moins un revetement abrasif, etant deli- 
mitee au plus entre deux generatrices desdites parois interieures. 

Uenceinte en forme de tambour permet plus particulierement Futiilisation eventuelle de la 
stracture des machines rotatives industrieUes existantes. L'avantage d'un revetement abrasif in- 

35 terieur partiel, est de permettre notamment de munir Tinterieur du tambour d'elements dont la 
fonction sera detaillee ci-apres. 

Selon une autre caracteristique particuliere, les parois interieures dudit tambour possedent 
au moins un bossage d'axe longitudinal sensiblement parall&le k une g€n6ratrice desdites parois 
interieures, d'epaisseur superieure k celle dudit revetement abrasif et de longueur au plus egale a 

40 ladite g6n6ratrice. La fonction de ces bossages est d'empecher la formation en pelote ou en 
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boule des produits en cours de traitement, ce quipeut nuire a la qualite envisagee des produits. 

Selon une autre caracteristique particuliere, le revetement abrasif est place sur lesdites pa- 
rois interieures par des moyens de fixation demontables. On pouixa noter ainsi Taspect tech- 
nique pratique, notamment pour le remplacement rapide du revetement abrasif ou son adaptation 
05 eventuelle sur des tambours de machines conventionnelles. Cependant, la nature demontable du 
revetement n'etant pas n^cessaire pour le fonctionnement du dispositif selon rinvention, on 
peut tres bien avoir un revetement abrasif integre, non demontable, dans I'enceinte elle-meme, 
notamment dans le tambour. 

Une autre caracteristique avantageuse consiste notamment a utiliser le ou les bossages de- 
1 0 montables comme moyens de fixation demontables, ce qui procure une possibilite d'interchan- 
geabilite rapide du revetement abrasif. done une diminution appreciable des delais d'indisponi- 
bilite de la machine dans le cas de cette operation, et une simplicitc dc concepdon. 

Une autre caracteristique avantageuse consiste en ce que ledit revetement abrasif forme au 
moins une surface delimitee, au plus en totalite, par une droite se deplagant peipendiculairement 
15 audit axe de rotation suivant deux generatrices desdites parois interieures, Cette caracteristique 
permet d'obtenir une usure plus homogene. 

Une autre caracteristique du dispositif suivant Tinvention, consiste en ce que ledit revete- 
ment abrasif est constitue d'une pluralite de reliefs comme par exemple les reliefs antiderapants 
que Ton rencontre sur les surfaces metalliques d'appui de pieds. 
20 Une autre caracteristique du dispositif suivant I'invention, consiste en ce que lesdits reliefs 

sont constituds par des parricules saillantes et au moins un Hant desdites particules. Parmi ce 
dernier type de revetement abrasif, une caracteristique avantageuse consiste en ce que ledit reve- 
tement abrasif comprend au moins ; 

* au moins une couche stratifiee, comprenant au moins une resine, notamment une resine de 
25 polyester, et au moins une substance fibreuse, notamment une fibre ou une tresse de verre, 

* au moins une couche supplementaire, comprenant au moins une r€sine, notamment une resine 
de polyester, et au moins des particules saillantes abrasives, notamment du sable de quartz sec. 

La preference d'une telle caracteristique reside notamment dans i'obtention d'un revete- 
ment resistant a de fortes contraintes mecaniques, pouvant done former une structure portante 
30 de Tenceinte, ou etre soumis a de fortes charges de produits a traiter. 

Une caracteristique preferentielle d'un tel revetement consiste, en ce que ladite resine de 
polyester est preacceleree avec un additif, notamment I'octoate de cobalt, contient une silice col- 
loi'dale, et est catalysee notamment par du peroxyde de m6thylethylcetone, et en ce que lesdites 
particules abrasives sont concentrees dans ladite couche supplementaire en raison de 10 a 12 Id- 
35 logrammes par metre carre de revetement, avec une granulometrie de I 'ordre de 3 millimetres. 

L'interet recherche dans une telle caracteristique reside notamment dans Tobtention d'une 
resistance du revetement aux agressions chimiques en cas d'adjonction dans le fluide mouillant 
d'additifs comme des enzymes. 

Uinteret et les nomhreux avantages du precede et du dispositif de I'invention ressortiront a 
40 la lecture de la description des exemples qui suivent, accompagnes de dessins annexes, d'un 
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mode de mise en oeuvre de ce precede et de modes de realisation d'un tel dispositif avec deux 
revetements abrasifs possibles, ces exemples etant donn6s a titre d'illustration et sans qu'aucu- 
ne interpretation restrictive de la protection recherchee ne puisse en etre tiree. 

La Figure 1 represente schematiquement en coupe transversale un tambour suivant Tinven- 
05 tion, dont les parois interieures sont munies de bossages et d'un revetement abrasif, tambour 
notamment destine a etre monte sur une machine rotative. 

La Figure 2 represente en vue de dessus un exemple de revetement abrasif compose d'une 
pluralite de reliefs sur une surface lisse. 

La Figure 3 represente une coupe dans Tepaisseur d'un autre exemple de revetement abra- 
10 sif, a base de resine, de particules saillantes abrasives, et comportant une couche stratifiee. 

Le dispositif suivant la Figure 1 est constitue d'un tambour rotatif 1 autour d'un axe 5 et 
equipe d'une ouvcrture 6 munie d'une porte etanche d'acces 7. Lapartie cylindrique des parois 
interieures 2 du tambour est munie d'un revetement abrasif 3 avantageusement en trois parties. 
Ce revetement abrasif est ainsi delimite entre quatre bossages 8 d'axe longitudinal sensiblement 
15 parallele a une generatrice. des parois cylindriques interieures 2, les bossages 8 etant de toutes 
formes connues, d'epaisseurs superieures a celle du revetement abrasif 3 et de longueur au plus 
egale a ladite generatrice. Ces bossages sont destines a eviter que la charge de vetements ne 
forme une boule plus ou moins homogene pendant le cycle de rotations, nuisant ainsi a I'aspect 
final du produit. Un des quatre intervalles de la surface cylindrique int6rieure du tambour 1, d6- 
20 limites par deux des bossages 8, n'est pas muni de revetement abrasif 3, cet intervalle etant oc- 
cupe par Touverture 6 de remplissage du tambour 1. 

Le revetement abrasif 3 en trois parties, represente sur la Figure 1, est avantageusement 
fixe de maniere demontable sur les parois interieures 2 du tambour 1 par rintermediaire des 
bossages 8, par emboltement entre la parol interieure cylindrique 2 et les bossages 8, eux- 
25 mcmes fixes de maniere demontable par tons moyens connus, par exemple par des boulons, a 
la parol du tambour 1. Cette methode de fixation demontable du revetement abrasif autorise un 
remplacement rapide de celui-ci quand il est use, par devissage de quelques boulons. On pent 
egalement noter une possibilite de transformation rapide de la machine sur laquelle est raontd 
ledit tambour en une machine traditionnelle rotative, par exemple une machine a laver, par 
30 simple demontage du revetement abrasif. 

Comme le represente la Figure 1, on relevera.que le revetement abrasif 3 forme des me- 
plats 9 entre chaque paire de bossages 8 consecutifs, dont les surfaces sont sensiblement paral- 
lels a I'axe de rotation 5 du tambour 1, et delinutees par une droite se depla?ant perpendiculai- 
rement audit axe de rotation 5 suivant deux generatrices desdites parois int6rieures 2. Le butre- 
35 cherche par la mise en place de ces meplats 9 est de completer la fonction des bossages 8 en li- 
mitant le roulement des vetements k Tintdrieur du tambour pendant le cycle de rotations, de 
fa9on a homogeneiser I'usure et ameliorer ainsi Tefficacite du revetement abrasif 3. 

L'exemple de revetement abrasif, represente sur la Figure 2, est constitue d'une pluralite de 
reliefs 10 formes sur une surface lisse d'une tole 1 L II presente en outre 1' avantage de pouvoir 
40 etre realise par exemple k partir d'une tole a reliefs couramment utilisee dans I'industrie, notam- 
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ment pour la fabrication de voies dc circulation pietonniere metalliques. 

Uexemple de revetement abrasif, represente sur la Figure 3 comprend dans sa structure ge- 
nerale au moins des particules abrasives 12, dent certaines font saillie. et un liant 13 desdites 
particules. Ledit revetement abrasif possede avantageusement au moins une couche stratifiee 

20, comprenant une resine de polyester 13 et une tresse de verre 14, une couche supplementaire 

21, comprenant une resine de polyester 13 et des particules de sable de quartz sec 12. 

Le revetement decrit selon I'exemple suivant la Figure 3, possede enfin au moins une autre 
couche 22 de resine 13, afin de chausser definitivement les particules abrasives 12 en surface. 

Le procede d'usure et de decoloration de Tinvention utilisant le dispositif de la Figure 1 est 
mise en ocuvre de la maniere suivante : 

4: On introduit la charge de vetements a traiter dans le tambour 1 dont les parois internes 2 sont 
munies d*un revetement abrasif 3 susceptible d'entrer en contact avec lesdits vetements lorsque 
Ic tambour est mis en rotation. Une ouverture 6 a ete realisee a cet effet, avantageusement placee 
sur la parol sensiblement cylindrique dudit tambour. 

;*< On introduit dans le tambour 1 et par Touvermre 6 une quantite d'eau representant avantageu- 
sement en poids le double du poids de la charge de vetements. On peut egalement rajouter une 
substance comme des enzymes par exemple dans le cas ou Ton desire obtenir une decoloration 
generale des vetements, notamment pour certains vetements en toile "jean", cette operation etant 
complcmentaire au traitement d'usure, 

Hz Apres la femieture etanche du tambour 1, au moyen de la porte etanche 7, celui-ci est rm's en 
rotation suivant un cycle determine en fonction notamment du degre d'usure desire, et plus ge- 
neralement en fonction du produit que Ton desire obtenir. On remarquera que, Ton n'introduit 
aucun produit abrasif mobile par rapport au tambour 1 tel que la pierre ponce par exemple. 
* Une fois le cycle de rotations acheve, on vidange le tambour 1, et on retire de celui-ci la char- 
ge de vetements ainsi traitee. 

Le procede et le dispositif selon Tinvention sont realises, comme on aura pu le constater, 
avec des moycns d' application industrielle largement repandus, notamment ceux concemant la 
fabrication des plastiques en particuiier stratifies pour ce qui est d'un exemple du revetement 
abrasif decrit, et notamment ceux concemant les machines rotatives a tambour deja largement 
utilisees dans Tindustrie, notamment dans les traitements d'usure conventionnels de produits 
textiles a base de toile utilisant la pierre ponce. 
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REVENDIC ATIONS 

I. Procede d'usure et de decoloration ardficielles de produits en matiere textile, caracte- 
rise en ce {^w'il consiste a : 

rf: introduire les produits a traiter dans une enceinte aux parois abrasives, 

* introduire dans ladite enceinte un fluide mouillant, 

05 * provoquer la mise en contact cyclique desdits produits avec lesdites parois, et 

* vidanger, puis retirer les produits traites. 

2 . Procede suivant la Revendication 1, carac/^rzse en ce gwe ladite nrise en contact cy- 
clique est obtenue par la rotation de ladite enceinte sur elle-meme. 

3 • Procede suivant la Revendication 1 ou 2, carac^eme e7i ce grz'il consisteaintrodui- 
l 0 re des elements abrasifs mobiles dans ladite enceinte. 

4 . Procede suivant Tune quelconque des Revendications 1 a 3, caracterise en ce gu'iL 
consiste a introduire des enzymes dans ladite enceinte. 

5. Dispositif permettant d'obtenir artificiellement une usure et une decoloration de produits 
en matiere textile, caracterise en ce qu^il comprend au moins une enceinte (1) dont les pa- 
1 5 rois interieures (2) sont munies au moins en partie d'au moins un revetement abrasif (3). 

6 • Dispositif suivant la Revendication 5, caracterise en ce que ladite enceinte est 
constituee d'un tambour (1), apte a etre mu en rotation autour d'un axe (5), ledit tambour pos- 
sedant une ouverture (6) munie d'une porte etanche d'acces (7), ladite partie des parois inte- 
rieures (2) etant delimitee au plus entre deux generatrices desdites parois interieures. 
20 7 . Dispositif suivant la Revendication 6, caracterise en ce que lesdites parois inte- 

rieures (2) possedent au moins un bossage (8) d'axe longitudinal sensiblement parallele a une 
generatrice desdites parois interieures, d'epaisseur superieure a celle dudit revetement abrasif 
(3) et de longueur au plus egale a ladite generatrice. 

8 . Dispositif suivant Tune quelconque des Revendications 5 a 7, caracterise en ce 
25 que ledit revetement abrasif (3) est place sur lesdites parois interieures (2) par des moyens de 

fixation demontables. 

9 • Dispositif suivant la Revendication 8, caracterise en ce que lesdits moyens de fixa- 
tion demontables comprennent au moins un bossage (8) demontable. 

10 . Dispositif suivant Tune quelconque des Revendications 6 a 9, caracterise en ce 
30 que ledit revetement abrasif (3) forme au moins une surface (9) delimitee, au plus en totaUte, 
par une droite se depla9ant perpendiculairement audit axe de rotation (5) suivant deux genera- 
trices desdites parois interieures (2). 

II , Dispositif suivant Tune quelconque des Revendications 5 a 10, caracterise en ce 
que ledit revetement abrasif est constitue d*une pluralite de reliefs (10). 

35 12, Dispositif suivant la Revendication 11, c^rflc/erw^ en ce que ledit revetement 

abrasif comprend au moins des parricules saillantes (12) et au moins un liant (13) desdites parti- 
cules. 

13. Dispositif suivant la Revendication 12, carflc/^rw^ en ce que ledit revetement 



- 7 

2708005 

abrasif comprend au moins : 

* une couche stratifiee (20) au moins, comprenant au moins une resine (13) et au moins une 
substance fibreuse (14), 

* une couche supplementaire (21) au moins, comprenant au moins une resine (13) et au moins 
05 des pardcules saillantes (12). 

14. Dispositif suivantlaRevendication 13, caracterise eii ce que ladite r6sine est une 
resine de polyester (13). 

15. Disposidfsuivant la Revendicadon 13 ou 14, carac/^rf^e en ce que ladite substan- 
ce fibreuse est constituee de fibre de verre (14). 

10 16. Disposidfsuivant la Revendication 13, carac/^rwe en ce que lesdites pardcules 

saillantes sont constituees de sable de quartz (12). 

1 7. Dispositif suivant la Revendicadon 14, caracterise en ce que ladite resine de poly- 
ester est preacceleree avec un additif, condent une silice colloidale, et est catalysee. 

18. Dispositif suivant la Revendicadon 16, ccra^/er/5i en ce ^ we lesdites pardcules 
15 sont concentrees dans ladite couche supplementaire (21) en raison de 10 a 12 kilogrammes par 

metre carre derevetement, avec une granulometrie de I'ordre de 3 millimetres. 
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